Toleranzen und Anschlussbauteile

ARTB-Lager von IBC werden in einer hochgenauen und einer
erweiterten Prézisionsklasse hergestellt. Tabelle 1 zeigt die
Grenzwerte fir MaRk- und Lauftoleranzen.
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Tabelle 1: Toleranzen fiir ARTB-Lager

Die Geometrie der Anschlussbauteile fir Wellenscheibe und
AuBenring beeinflusst die Laufgenauigkeit und das Reibmoment
des ARTB-Lagers.

Empfehlungen zu deren Gestaltung konnen aus Bild 2
entnommen werden.
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Bild 2: Toleranzen fiir Anschlusshauteile

In den Tabellen 2 bis 4 sind in Abhéngigkeit vom jeweiligen
Durchmesser die empfohlenen Toleranzwerte und Eckenradien
angegeben.

Wellendurchmesser Rundheits- ;Parallelitﬁts- Rechtwinklig-

d toleranz toleranz keitstoleranz
tiber bis , e it,
mm : um

50 80 3 [ 3
80 i 120 4 2 4
120 : 180 5 2 5
180 i 250 7 3 7
250 i 315 8 4 8
315 ¢ 400 i 9 4 9
400 i 460 i 10 5 10

Tabelle 2: Formtoleranzen fiir Wellen

Gehadusedurchmesser Rundheitstoleranz Rechtwinkligkeits-

d toleranz
liber bis & &
mm 2 um
120 180 5 5
180 : 250 7 7
250 315 8 8
315§ 400 9 9
400 i 500 10 10
500 : 600 ¥ "

Tabelle 3: Formtoleranzen fiir Gehéuse

Bohrungsdurchmesser Maximaler Eckenradius
d :
lber bis F o
mm : mm
50 200 0l
200 460 03

Tabelle 4: Radien fiir Anschlussbauteile
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Rundtische in Werkzeugmaschinen Rundtischlagerung mit Axial-Radiallagern ?1 (&) J; e]
Rundtische werden in der spanenden Bearbeitung eingesetzt und ARTB-Lager sind Axial-Radiallager. Sie bestehen aus einem J J
dienen in Werkzeugmaschinen unter anderem als Werkstiick- Winkelring, einem Aufenring und einer Deckscheibe sowie aus ds ds
und Spannmitteltrdger. Verwandte Anwendungen mit ahnlichem zwei axialen und einem radialen Rollensatz. Dies ermdglicht ds ‘ ‘ F ds ‘ ‘ %
Aufbau sind Indexiertische, Planscheiben, Wendespanner und kombinierte Belastungen in axialer und radialer Richtung
Schwenkfraskopfe. aufzunehmen und macht sie zu einer einbaufertigen und | | N T = | ‘ N o =
montagefreundlichen Ein-Lager-Losung. LML :/f? i "’t + AR :/f? ] "’t +
Je nach Anwendung und Konstruktion werden an die Lagerung ; ;
vielfaltige Anforderungen gestellt. Konstruktionsmerkmale der ARTB-Lager von IBC sind: [ A1t1l0] = - [ A1t1l0] l -
d) T d, T
Anforderungen an die Lagerung Verflighare Baugrofien von Bohrungsdurchmesser L d [A] L d [A]
Die wichtigsten Anforderungskriterien fir die Lagerung von d =50 mm bis d = 460 mm ok ok
Rundtischen sind: Verwendung hochgenauer Komponenten x59-001 x59-001
Vollrolliger radialer Rollensatz
Tragfahlgkelt Kafige der axialen Rollensatze standardmafig aus Basiskurz-g Haupt- gAxiale -rragzamen§ Radiale Tragzahlen Steifigkeit der Lagerstelle Grenz- gReibungs-g Masse Basiskurz—g Abmessungen Befestigungsbohrungen ;Teilungg Abdriickgewinde Anzugs-
Ste|f|gke|t MeSSing| Kéﬁge aus Stahl (J) oder P0|yamid (P) zeichen abmessungen dyn. stat. | dyn. stat. | axial radial Kipp- drehzahl moment zeichen | Innenring AuBenring : moment
Kippmoment auf Anfrage erhaltlich : : SE s : : :
Laufgenauigkeit Offene Lager ohne Abdichtung d D H C, C, C C, s, s, s, n. M, m H H C D J J, d d, a Anzmhl d, Anzhl GroBe  Anzahl M,
Bauraum Werkseitige Befettung mit Spezialfett GN33 fiir den mm KN N KN/um KNm/mrad {  min'  § Nm ke i mm _ mm mm : _ i Nm
Lebensdauer Einlaufzyklus ARTB50 : 50126 30 i 56 280 285 495 13 N 125 40 1 25 16 ARTBS0 $20 10 : 10 : 105 : 63 : 116 {56 ; - : - 0 :56: 12 fupa0ci - i - E8s
Drehzahleignung Schmiernuten mit radialen Schmierbohrungen am Innen- ARTB 80 80: 146 135 i 62 320 44 98 1.6 1.8 25 350 3 2.4 ARTB 80 :2335:1165: 12 (130 : 92 : 138 :56 i 10 i 60 10 46 i 12 :12x30° P - : - 8,5
Betriebstemperatur und AuBenring fiir externe Schmierung vorhanden ARTB 100 ; 100 185 : 38 | 73 370 52 108 2,0 2,0 50 280 3 4,1 ARTB 100 :25 13 i 12 160 i 112 i 170 {56 i 10 {60 i 16 :56 i I5 @ 18x20°: M8 3 85
ARTB 120 : 120210 i 40 ;| 80 445 70 148 2,1 22 7,0 230 7 53 ARTB 120 :26 : 14 12 i 184 1135 0195 © 70 ¢ 11 i62 i 22 170 i 21 :24xI5°: M8 3 14
Je nach Auspragung dieser Anforderungskriterien eignen sich Aufgrund der genannten Merkmale weisen ARTB-Lager nicht nur 2:12 ::g :Zg ;;g ;“3) 22 iég Z ;(7): ;Z Z’Z :;’8 T;g :i ;3 22:2 ::g ;Z :: :§ i: ::j ZZ ;:g :: zj 131: ;:g ji ig:;os :: z ::
verschiedene Lagerungskonzepte. Diese reichen von zweireihigen eine hohe Tragféhigkeit und Steifigkeit auf, sondern garantieren ARTB 200 200; 300 e o8 650 8 236 3:0 3:5 23:0 70 s 9:7 ARTE 200 530 S1s i oqs 274 215 | o285 70 S0l P62 i 46 70 i 45 48X7’5u§ Ms 3 14
Schragkugellagern tber Vierpunktlager bis hin zu Kegelrollenlagern auch einen positioniergenauen Plan- und Rundlauf. Die ange- ARTB 260 : 260; 385 55 109 810 102 310 35 45 45,0 130 25 183 ARTB 260 : 36,5 18,5 18 345 280 365 ©93 i I5 82 34 93 330 36xI0° 0 MI2 3 34
und Axiallagern sowie aufwandigen Kombinationen aus mehreren gebenen Grenzdrehzahlen gelten fiir Schwenkbewegungen sowie ARTB 325 : 325 450 : 60 : 186 1710 134 415 43 50 80,0 o : 48 25.0 ARTB325 :40 120 i 20 | 45 i342 :430 :93 {15 82 i 34 {93 33 [36xI0°} MI2 3 34
axialen und radialen Walzlagern. kurze Einschaltdauern mit maximal zuléssiger Drehzahl. ARTB 395 395 1 525 © 65 202 2010 133 435 49 6,0 130,0 90 55 33,0 ARTB 395 542,5 225 0 20 486 i 415 1505 :93 (15 82 i 46 1931 45 487571 MI2 3 34
ARTB 460 : 460 : 600 i 70 | 217 2300 187 650 5.7 7.0 200,0 80 70 45,0 ARTB460 46 24 : 22 560 : 482 ;580 {93 : I5 (82 i 46 : 93 : 45 i 48x75° MI2 3 34

Eine alternative Losung, die zahlreiche Anforderungen in gleichem
MaRe erfilllt, ist das ARTB-Lager.

Fir Anwendungen mit héheren Drehzahlen sind auf Anfrage
ARTB-Lager mit modifizierter Innenkonstruktion erhaltlich.

Die Vorspannung wird durch das Anschrauben des Lagers mit
dem Anzugsmoment M, eingebracht. Dabei sollten die Schrauben
mit dreistufiger Erhéhung des Anzugsmoments Uber Kreuz
angezogen werden.

Wird der Winkelring axial vollflichig unterstiitzt, muss das
ARTB-Lager speziell abgestimmt werden. Bitte wenden Sie sich
in diesem Fall an die technische Abteilung von IBC.

Nachdruck, auch auszugsweise, ist nur mit unserer Genehmigung gestattet. Die Angaben dieser Druckschrift wurden mit groRter Sorgfalt zusammengestellt. Fir
eventuelle Fehler oder Unvollstéandigkeiten sowie auftretende Schaden, die sich mittelbar oder unmittelbar aus der Verwendung der hier enthaltenen Informationen
ergeben, kann keine Haftung tibernommen werden. Verénderungen, die dem Fortschritt (der Weiterentwicklung) dienen, behalten wir uns vor.
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Bild 1: Lagerung eines Rundtisches mit ARTB-Lager



